PERSONALIZACION

SUBLIMACION
SUBLIMACION PARCIAL
ESTAMPACION DIGITAL

VINILOS
TOALLAS

KTIASHIRTS



SUBLIMACION
Y CONFECCION

Camisetas fullrprint o impresas en todo su conjunto
(delantera, trasera, mangas e incluso cuello, apacosturas...)
son aquellas camisetas que podemos llegar a decorar de
manera completa sin ninguna limitacion en cuanto colores y
diseno.



Sublimacion
camisetas

Transpirables, de rapido secado y proporcionan el
maximo confort.



Patronaje
camisetas
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Medidas
camiseta

HOMBRE
M 53m 72m
L 55em  74cm
XL 57cm  76cm

XAL

39cm
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MUJER

M 46em  62m
L 48cm  64cm
XL 50cm 66cm
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Sublimacion
polos

Transpirables, de rapido secado y proporcionan el
maximo confort.
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Tipos de tejido para la
sublimacion de camisetas
polos

MADE I©° ORDER

FABRIC BODK

TEJIDO INTERLOCK POINTEL

POLIESTER BLANGO

ANGHO 150-455 cm [60-627) 140 gim?

INTERLOCK POINTEL
POLYESTER FABRIC, WHITE COLOR
WIDTH 150-155 £m (60- 140 GSM

This ts @ 100% podyaster fabric.
750/ 72F
46

TIS5U INTERLOCK POINTEL

POLYESTER BLANC
LARGEUR 150-155 cm (80:627) 140 glm*

C'est un Ussu 100% polyester
T50 | T2F
Rendsment 4,6 miKg

Rendemant 4,6 ml

afastano, 325/5PUN POLIESTER fabric. 32 UN ESTER

+ 200/5PANDE:
Rendimienio 3,20 mKg.

+ 20D/SPANDEX.
3,20 miKg.

5% dlasthanne. 328/POLYESTER FILE
+ 20DISPANDEX.
Roendemant 3,2 miKg.




TEJIDO INTERLOCK POINTEL
POLIESTER BLANCO

ANCHO 150-155 c¢m (60-62") 140
g/m2,

Este es un tejido 100% poliester
75D [ 72F
Rendimiento 4,6 m/Kg.

TEJIDO ACETATO BLANCO

ANCHO 175-180 c¢m (70-72") 200
g/m2,

Este es un tejido 100% poliester
75D | 72F
Rendimiento 2,75 m/Kg.

TEJIDO INTERLOCK
PIQUE BLANCO

ANCHO 150-155 c¢m (60-62") 140
g/m2,

Este es un tejido EYELET MESH
100% poliéster 75D | 72F
Rendimiento 4,6 m/Kg.

TEJIDO SPUN POLIESTER
+ ELASTANO BLANCO

ANCHO 150-155 cm (60-62") 200 g/m>.

Este tejido es 95% poliéster y 5% elastano.
32S/SPUN POLIESTER + 20D/SPANDEX.
Rendimiento 3,20 m/Kg.



Sublimaciodn
pantalones






Sublimacion
bolsas



PATRONAJE
BOLSAS

Asas
1 color plano
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Sublimacion
braga cuello



PATRONAJE
BRAGA CUELLO
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SUBLIMACION
PARCIAL

Lo que [lamamos sublimacion textil es una técnica
relativamente reciente de personalizar o imprimir prendas

blancas de poliéster 100%.
Es el sistema de impresion ideal para las prendas técnicas

y deportivas porque no tapa el poro del tejido y permite la
transpiracion.




ESTAMPACION
DIGITAL

La impresion digital textil o DTG permite estampar sobre
cualquier color de prenda. Ya sea roja, negra, blanca,
amarilla, etc.... Solo hay que tener en cuenta que sobre
prenda blanca la estampacion suele estar mas integrada y
sobre prenda de color tiene algo mas de tacto al necesitar
una base de impresion blanca.



Propiedades

e La tinta es inyectada en el tejido

o Configuracion mas facil

e |deal para producir pocas unidades
e Sin limites cuando se trata de color

e« Disenos complejos sean mas que
bienvenidos




TRANSFER
SERIGRAFICO

El TRANSFER DE SERIGRAFIA es un producto de maxima
calidad que le permitira, a diferencia de la serigrafia
tradicional realizar una reposicion rapida de prendas
estampadas, ideal para colecciones o disenos complejos en
tejidos de algodon, poliéster, nylon, softshell y muchos
mas.




VINILO

El vinilo es un material plastico en forma de lamina
termoadhesiva que se fabrica con diferentes acabados
segun el efecto que se pretende obtener.

En impresion textil, distinguimos entre 2 tipos de vinilos
basicamente.

1. Vinilos de corte

2. Vinilos de impresion y corte.



Vinilo de corte

Ventajas:

- Cantidad de materiales disponibles: Colores brillantes, mates,
fluorescentes, metalizados, holograficos, flocados, escarchados, etc...
- Posibilidad de marcar una sola prenda.

- Gran resistencia del material al lavado.

- |deal para numerar equipos deportivos.

Inconvenientes:

- No se puede imprimir a varios colores.
- Es dificil recortar letras o dibujos pequenos.



Vinilo mate Vinilo holografico

Ejempio devinilo male nojo Ejamplo da vinlle holografico oro

Azul marino

Holografico plata



Vinilo especial  [i—m Vinilo fluor

Eiermplo de vinllo reflecianie Elemplo de vinilo amarilio fluor

MNaranjo Huor



il Vinilo metalizado Vinilo flocado

12 Whilg flocado armorio



Vinilo de impresidn
y corte

Este sistema ofrece las ventajas del transfer clasico: opacidad,
elasticidad, resistencia al lavado, calidad fotografica de
Impresion. Ademas, no se necesitan fotolitos ni pantallas, solo
un dibujo perfecto. Es el sistema ideal para prendas complicadas
de estampar en serigrafia con calidad fotografica.



VINILOS DE IMPRESION Y CORTE SIMPLE




VINILOS DE IMPRESION Y CORTE DETALLADO







TOALLAS



Toalla
confeccion

Material: Jacquard rizo extra - 500 g/m?
Tamano: 100 x 180 ¢m
Marcaje: Diseno particularizado




Toalla
terciopelo estampada

Material: 100% algoddn - 320 g/m?
Tamano: 100 x 170 ¢cm
Marcaje: Full print a una cara




Toalla de playa
a todo color

Poliéster (40%) y algoddon (60%). La parte frontal de terciopelo
poliester de la toalla se marca a todo color y tiene un tacto suave.
La parte trasera de la toalla es blanca de algodon rizado para
maxima absorbencia. Presentada en bolsa individual.

Debido a que la impresion es digital, el resultado de los colores
impresos puede variar en un 15% en color y oscurecerse en
relacion a los colores originales. La cantidad de la primera
columna indica la cantidad minima por pedido/diseifio.




Toalla algodon
orgdanico

TOALLA PENINSULA

CALIDAD - F RENCH TERRY -100% algoddn
peinado - 550 g/m?
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ESTILO - French terry suave y esponjoso - Rizo
de 2 hilos para una mejor absorcion - Banda lisa
de 6 cm para la personalizacion - Presilla para
colga

TAMANOS: 50,70,100




Toalla facil de
bordar

TOALLA ISLAND

ALGODON 100% - 500 g/m? - 1 banda lisa para
personalizacion - ALTURA banda: 8 cm - Cinta
para colgar

TAMANOS: 30, 50,70,100




Toalla RPET

Nuestros proveedores cuidan del Medio Ambiente produciendo toallas
con Energia 100% Renovable. Cuentan con una instalacion fotovoltaica
de 350 Kw.

Apoyamos SEQUAL INITIATIVE, fabricando con poliéster reciclado de
plastico recogido del fondo de nuestros océanos.

Comprometidos con la sostenibilidad del planeta: Productos realizados
con hilo reciclado de prendas textiles, ahorrando energia y consumo de
agua.




TOWELS

-ecotowel ~ SEAQUAL
by SCNT-TEX IINIT-IA'T!'VIE o
Trabajamos por cBn. eguirmedio ambiente
libre de residuos. LO¥NICIATIVA SEAQUAL

apoya los programas de limpieza de los
océanos y concienciacion social para dar

una nueva vida a los plasticos usados.
, .




Albornoz

PALACE

ALGODON 100% - 400 g/m? - Manga larga - 2
bolsillos - Cintura con presillas




